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Leitfaden fiir Verschlei3teile - Kreiselbrecher Nordberg Serie GP

GP-Kreiselbrecher und Grundkonzepte

Der GP-Kreiselbrecher ist ein nach
dem Druckprinzip arbeitender
Brecher, bei dem das
Aufgabematerial zwischen dem
feststehenden Brechmantel im
Mantelgehause und dem beweg-
lichen Brechkegel gebrochen
wird. GroSere Gesteinsbrocken
werden zwischen dem
Brechmantel und dem
Brechkegel gebrochen. Dies wird
als Einzelschichtbrechen bezeich-
net. Kleinere Gesteinsbrocken
werden zwischen anderen
Gesteinsbrocken gebrochen, was
als Mehrschichtbrechen bezeich-
net wird. Dem
Mehrschichtbrechen in der
Brechkammer des GP kommt
eine bedeutende Rolle zu.
Einerseits wird dadurch die Form
des Endprodukts verbessert,
andererseits die Abnutzung der
VerschleilSteile verringert.

Aufgabedffnung

Durch die Aufgabeoffnung wird die maxima-
le GroB3e des in den Brecher geleiteten
Aufgabematerials festgelegt. Bei
GP-Kreiselbrechern wird die minimale
Aufgabedffnung von der Oberkante des
Brechmantels bis zur Oberkante des
Brechkegels gemessen, wobei sich der
Brechkegel in der Stellung fir den kleinsten
Spalt befinden muss.

Die maximale GroRe des Aufgabematerials
entspricht bei GP-Kreiselbrechern der kleins-
ten Spaltbreite. Die maximale Gro3e des
Aufgabematerials ist auch in den
Konfigurationstabellen aufgefihrt, die sich
weiter unten in dieser Anleitung befinden.

Kleinster Spalt (CSS)

Durch die Einstellung fir den kleinsten Spalt
wird das Ubersetzungsverhaltnis des
GP-Kreiselbrechers festgelegt. Sie wirkt sich
entscheidend auf Produktkérnung, Kapazitat
und Leistungsbedarf aus.

Der kleinste Spalt wird von der Unterkante
des Brechkegels bis zur Unterkante des
Brechmantels gemessen, wenn diese sich
innerhalb des Kreiszyklus am dichtesten
angenahert haben.

Greifwinkel
Der Greifwinkel ist der Winkel zwischen dem
Brechkegel und dem Brechmantel. Durch

Ubersetzungsverhciltnis = F80 / P80

einen zu grofRen Greifwinkel wird die
Kapazitat verringert und der Verschleif3
durch im Brechkammer aufsteigendes
Material erhoht.

Ubersetzungsverhiltnis

Das Ubersetzungsverhéltnis bezeichnet den
Verkleinerungsfaktor zwischen
Aufgabematerial und Produkt. Dieses
Verhéltnis wird normalerweise am

80 9%-Punkt der Aufgabe- und Produktkurve
abgelesen. Ein typisches
Ubersetzungsverhaltnis fiir einen
GP-Nachbrecher ist ein Wert von 3 bis 5 und
fur einen GP-Feinbrecher ein Wert von

1,5 bis 3.






Guter Fiillstand und gute Verteilung des Aufgabematerials.

Bedienung eines GP-Kreiselbrechers

Folgende Punkte sind zu beach-
ten, um eine optimale Kapazitat
und eine maximale Standzeit zu
erreichen:

1. Anordnung des Aufgabematerials

tiberpriifen:

- Die Aufgabe zum Brecher sollte so erfolgen,

dass dessen Brechkammer stets vollstandig

gefillt ist. Dies ist insbesondere beim

Feinbrechen wichtig. Durch vollstdndige

Beflllung wird der Anteil des durch

Mehrschichtbrechen zerkleinerten Materials

erhoht und das VerschleiRprofil sowie die

Brecheffizienz verbessert.

1. Der Fullstand liegt bei vollstandiger
Befiillung des GP-Nachbrechers auf
Hohe der Befestigungsmutter des
Brechkegels

2. Der maximale Fullstand bei vollstandi-
ger Beflllung des GP-Feinbrechers liegt
1 Meter oberhalb des Kopflagers

- Das Aufgabematerial muss gleichmagig in

der Brechkammer verteilt werden. Bei

ungleichmaRiger Verteilung des

Aufgabematerials kann es zu asymmetri-

schen Brechkraften und ungleichméfSigem

Verschleill des GP-Auflenmantels kommen.

- Das Aufgabematerial sollte nicht entmischt

werden (z. B. feines Material auf einer Seite

des Brechermauls).

Aufgabematerial zu grof3

- Der Aufgabestrom sollte gleichmaRig und
kontinuierlich sein. (Der GP-Kreiselbrecher
kann auch fir Anwendungen mit
StoRaufgabe verwendet werden, da der
Head Spin minimiert wird.)

- Zur Herstellung eines qualitativ hochwerti-
gen Produkts ist ein Kreislaufbetrieb erfor-
derlich.

2. GréBe und Kornabstufung des
Aufgabematerials liberpriifen:

- Uberdimensioniertes Aufgabematerial fiihrt
zu einer Verringerung der Kapazitat und zu
einer unndtigen Belastung der
Brecherkomponenten.

- Bei zu geringer GroRe des Aufgabematerials
fur die Brechkammer kommt es zu erhdhtem
Verschleifl im unteren Bereich der
Brechwerkzeuge. Der Nutzungsgrad der
VerschleifSteile kann sich dadurch erheblich
verschlechtern.

- Feinmaterial (0-4) sollte vor dem Brecher

Aufgabematerial zu klein

ausgesiebt werden, da es Verstopfungen ver-
ursachen kann. (Der GP-Nachbrecher
reagiert nicht sensibel auf Feinmaterial)

« Die Kornabstufung des Aufgabematerials
sollte konstant sein (keine Licken).

Hinweis: Die Eigenschaften des
Aufgabematerials wie Kornabstufung,
Raumdichte, Feuchtigkeit, Tongehalt
und Brechbarkeit wirken sich deutlich
auf die Brecherkapazitat aus.



Aufgabematerialeigenschaften Betriebsparameter

Breier:(bg:ieit Hohez:svei:i}fisches Schlagerhéhung Spaltverbreiterung  Drehzahlerh6hung Befu\lllzlrlrsg:?gl?oiseefeed)
Anteil von < CS.S. im Produkt f ' ' i
Kapazitat 1 ' 1 '
Wiirfelférmigkeit des Produkts ' f ' f
Leistungsbedarf ' ‘ 1
Energieverbrauch kWh/Tonne ‘ ‘ ‘ f

3. Spalteinstellung lberpriifen. Diese
muss nahe am Wert fiir die geforderte
ProduktgroBe liegen

- Spalteinstellung wird erhéht

-> Produktgrofe wird erhoht

- Spalteinstellung wird verringert

-> Kapazitat wird erhoht

« Spalteinstellung wird erhéht

-> Leistungsbedarf wird verringert

4. Hub Uberpriifen
« Hub wird erhoht -> Kapazitat steigt

« Hub wird erhoht -> Leistungsbedarf steigt

5. Die verwendete Brechkammer (iber-
priifen

« Bezliglich der GroBe des Aufgabematerials

- Bezliglich der erforderlichen GroRe des

Endprodukts, aus der sich der Bereich fr die

Spaltbreite ergibt
« Zerkleinerungsgrad Uberprifen.

Tabelle mit Angaben

6. VerschleiBprofil der Brechwerkzeuge
liberpriifen: Ein verzerrtes
VerschleiBBprofil kann zur Verringerung
der Kapazitat und zur Erh6hung von
Verschlei3 und Brechkraften fiihren

Beispiel fir ungtinstigen Verschleif3. Es ist wellen-
formiger Verschlei3 aufgetreten.

Beispiel fir normalen Verschleil3. Wird bei korrekter
Anordnung und Kornabstufung der Aufgabe und
korrekten Brechkammer-Parametern erreicht.
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GP100S M/ GP200S C/ GP300S C/GP500S C GP100S C/GP200S EC / GP300S EC/ GP500S EC

GP-Kreiselbrecher/Nachbrecher,
Auswahl der Brechkammer

FUr jeden sekundaren GP-Kreiselbrecher stehen zwei optionale Brechkammern mit unterschiedlichen
Aufgabedffnungen und Einstellbereichen fir den Spalt zur Verfigung. Die passende Brechkammer kann
unter Bertcksichtigung von AufgabematerialgrofSe und Spaltbreite ausgewahlt werden.

Schwieriges Schwieriges und Mittleres und  Mittleres und Einfaches  Einfachesund  Definitionen fiir unterschiedliche Gesteinsarten werden

GP-Nachbrecher und abrasives nicht abrasives abrasives  nicht abrasives und abrasives nicht abrasives . o .
im,Wear and materials application guide” (Leitfaden zu

Gestein Gestein Gestein Gestein Gestein Gestein
XT510/ XT610 eoe oo eoe Verschleils und Material) auf Seite 4 vorgestellt.
XT710 e00 e0e e0eo XX e0eo XX
XT720/ XT810 (XX) [X) (XX (X

e Kann verwendet werden
ee Gute Wahl
eee Empfohlen

Maximale GroB3e des Aufgabematerials und Bereiche fiir
Spaltbreite (min-max) in mm (Zoll)

GP100S GP200S GP300S GF500S
M C C EC C EC C EC Di inimale Spalteinstell ird
Max. AufgabematerialarsBe 1% 236 212 288 237 320 312 392 I& minimale >pafteinsteliung wir
- Aulg 9 (7.83) (9.29) (8.35) 113) (9.33) (126) (123) (154) entweder durch den Leistungsbedarf

16mm (063 i) stioke  (30150)  (0odt89) oder den Einstelldruck beschrankt.

) 24-46 2652 24-47 28-53 3067 3577 Abhangig von den
18 mm (071 in) stroke (094-1.81)  (1.02-2.05) | (0.94-1.85) (1.10-209) | (1.18-264) (138-3.03) ,g g, )

Gesteinseigenschaften kann die
20 mm ( 0.79 in) stroke 2] 248
: 094-161)  (1.14-1.81) minimale Spaltbreite variieren.

) 28-39 34-44 27-43 29-49 29-44 32-50 35-63 40-74
25 mm (098 in) stroke (110-154)  (134173) | (106-169) (1.14-193) | (1.14-173) (126-1.97) | (138-248) (1.57-291)

) 285-41 305-47 31-42 3448 37-62 4274
28 mm (1.10n) stroke (112-161)  (120-1.85) | (122-165) (134-1.89) | (146-244) (165-2.83)

. 30-39 32-45 33-40 36-46 4060 4570
32 mm (126 in) stroke (118-154)  (126177) | (130-157) (142-181) | (157-236) (1.77-2.76)

) 315-37 335-43 35-38 3844 4357 4867 . )
36 mm (142 in) stroke (124146) (132169 | (13815) (15173) | (169224) (189264 M = Medium (mittel)

C = Coarse (grob)

. 4555 50-65

40 mm ( 1.57 in) stroke (1.77-217)  (1.97-2.56) EC = Extra coarse (extra grob)







GP Kreiselbrecher/Feinbrecher,
Auswahl der Brechkammer

FUr jeden GP-Kreiselbrecher/Feinbrecher stehen verschiedene optionale Brechkammern mit
unterschiedlichen Aufgabedffnungen und Einstellbereichen flr den Spalt zur Verfligung. Die passende
Brechkammer kann unter BerUcksichtigung von AufgabematerialgroRe und Spaltbreite ausgewahlt
werden.

GP100 EF, GP11F EF, GP200 EF, GP300 EF, GP550 EF GP100F, GP11FF, GP200F, GP300F, GP550F GP100MF, GP300MF, GP550MF

| GP100M, GP11FM, GP200M, GP300M, GP550M GP100C,GP11FC,GP11MC,GP200MC,GP300C,GP550C  GP11M EC, GP200EC, GP300EC, GP550EC
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Schwieriges Schwieriges und Mittleres und Mittleres und Einfaches Einfaches und Definitionen fiir unterschiedliche Gesteinsarten

GP-Feinbrecher und abrasives nicht abrasives  abrasives  nicht abrasives und abrasives nicht abra- ) . o )
werden im,Wear and materials application guide”

Gestein Gestein Gestein Gestein Gestein sives Gestein
XT510/ XT610 oo oo (XX} (Leitfaden zu Verschleill und Material) auf Seite 4
XT710 (YY)} (YY) (YY) YY) YY) (Y} tellt
XT720/ XT810 X oo* oo* P vorgestellt.
® Kann verwendet werden ee Gute Wah! eee Empfohlen

*Grob-Aufgabe

Maximale Gro3e des Aufgabematerials und Bereiche fiir Spaltbreite (min-max) in mm (Zoll)

GP100 GP200 GP11F
EF F MF M C EF F M EC EF F M C
o 32 46 87 133 135 35 64 104 168 35 70 13 152
Max. Aufgabematerialgroe ;%) (187) (3.43) (524) (531) (1.39) 252 4.09) ©661) (1.39) 2.76) (445) (598)
' 518 517 7-20 10-20 13-24
16mm (063 in)stroke (55071 (020067 (028079 (039079 (051-0.94)
. 8-27 7-29 10-29 1235
18 mm (0.71 in) stroke (031-1.06)  (028-1.14) (039-1.14)  (047-138)
: 6-16 6-15 918 11-18 15-22 5-23 7-24 14-28 15-29
20mm (0.79in)stroke (954063 (024059  (035-071) (0430.71) (059-087) (0201091) (028094  (055-1.10)  (0.59-1.14)
) 7-14 7-12 11-15 1215 17-19 11-24 10-26 13-26 17-32 7-21 9-21 16-26 17-27
25mm (098 in)stroke (538055 (028:047)  (043059) (047-059) (067-075) | (043-094) (039-102) (051-102) (067-126) | (02810.83) (035083  (063-1.02)  (0.67-106)
} 125-22 11.5-24 14-24 20-30
28 mm (1.101n) stroke (049-087) (045-094) (055094) (0.79-1.18)
) 018 11-19 18-23 19-24
30 mm (1.18n) stroke (035-071)  (043-075)  (0.71-091)  (0.75-0.94)
. 14-20 13-22 15-22 24-28
32mm (1.26 in) stroke (055-0.79)  (051-087) (0.59-0.87) (0.94-1.10)
} 15.5-18 14520 16520
36 mm (1.42in) stroke (061-071)  (057-079)  (0.65-0.79)
GP11M GP300 GP550
C EC ECLS EF F MF M C EC EF F MF M C EC
Max. AufgabematerialgréBe 112 194 206 32 50 106 126 150 192 50 73 94 137 177 235
) 15-29 1832 2051
20mm (079in) stroke (9591 74) (0.71-126) (0.79-201)
. 1727 2030 2549 6-22 828 1324 1529 1832 22-41 8-29 11-35 12-38 16-41 18-43 22-46
25mm (098 i) stroke (557 706) (0.79-1.18) (0.98-1.93)| (0.24-0.87) (031-1.10) (0.51-094) (0.50-114) (071-126) (087-1.61)| (0.31-1.14) (043-138) (047-150) (063-161) (071-169) (087-181)
) 7-21 9527 1423 1628 19531 23539 | 928 12-34 13537 1840 20-41 235-45
28 mm (1.10n) stroke (0.28-0.83) (037-1.06) (0.55-091) (063-1.10) (0.77-122) (0.93-154)|(035-1.10) (047-134) (053-146) (071-157) (0.79-161) (0.93-1.77)
. 1924 2227 30-46
30mm (11810 stroke (g 75.004) (087-106) (118-181)
) 8-19 11-25 15-21 1726 2129 2637 | 1026 1332 1535 20-38 22-39 25-43
32 mm (1.26 in) stroke (031-0.75) (043-098) (0.59-0.83) (0.67-1.02) (0.83-1.14) (1.02-1.46) | (039-102) (051-126) (0.59-1.38) (0.79-1.50) (0.87-154) (0.98-169)
. 917 12523 1619 1824 22527 2835 1-24 1429 16532 2235 23537 26541
36 mm (142 in) stroke (035067) (049-091) (0.63-075) (0.71-0.94) (0.89-106) (1.10-1.38)|(0.43-094) (0.55-1.14) (065-1.26) (0.87-138) (0.93-146) (1.04-161)
; 10-15 1421 1922 2425  30-33 12-22 15-26 18-29 24-32 25-35 28-39
40 mm (1.57 in) stroke (039-059) (0.55-0.83) (075-087) (0.94-0.98) (1.18-130)|(047-087) (059-1.02) (0.71-1.14) (0.94-126) (0.98-138) (1.10-1.54)
) 13519 16523 19526 25529 26532 29536
45 mm (1.77 in) stroke (0.53-0.75) (065-091) (0.77-1.02) (1.00-1.14) (1.04-126) (1.16-142)
EF = Extrafine (extra fein)
F = Fine (fein)
MF = Medium fine (mittelfein) Die minimale Spalteinstellung wird
M = Medium (mittel) entweder durch den Leistungsbedarf
C = Coarse (grob) oder den Einstelldruck beschrankt.
EC = Extra coarse (extra grob) Abhéngig von den
ECLS = Extra coarse (extra grob) Gesteinseigenschaften kann die mini-

large setting (groBer Spalt) male Spaltbreite variieren.



Wechselzeitpunkt fir Brechwerkzeuge

Die Brechwerkzeuge mussen
ersetzt werden, bevor sie die
Verschlei3grenze erreichen, um
Schaden am Rahmen oder am
Kopf zu vermeiden. Die
Brechwerkzeuge mussen spdtes-
tens ersetzt werden, wenn das
Mal3,A" 10-15 mm (abhdngig
vom Brechermodell) erreicht hat.

Produktionsaspekte kdnnen in bestimmten
Féllen den Austausch von Verschleif3teilen
ratsam erscheinen lassen, bevor diese véllig
abgenutzt sind. Die stiindliche Kapazitat
oder die Produktqualitat kdnnen am Ende
der Standzeit abnehmen, sodass ein
Austausch der Brechwerkzeuge vor Ablauf
der vollstdndigen Standzeit wirtschaftlich
sein kann.

Ein verzerrtes VerschleilSprofil fihrt typi-
scherweise zu einer Verringerung der
Kapazitat. Weitere Symptome verzerrter
Verschlei3profile sind hohe Leistung und
hoher Druck sowie eine verkirzte Standzeit
der VerschleifSteile. Bei Auftreten eines ver-
zerrten VerschleiRprofils kann ein Austausch
der Brechwerkzeuge erforderlich sein, bevor
diese vollig abgenutzt sind.




Rechtlicher Hinweis

Metso behalt sich das Recht vor,
Anderungen der Spezifikationen und der
anderen in diesem Dokument enthaltenen
Informationen ohne vorherige Ankiindigung
vorzunehmen. Der Leser sollte sich in allen
Fallen an Metso wenden, um zu klaren, ob
derartige Anderungen vorgenommen wur-
den. Dieses Handbuch darf nicht vervielfal-
tigt werden und ist zur exklusiven Nutzung
durch den Metso-Kunden vorgesehen.

Die beim Erwerb von Metso-
Hardwareprodukten und der Lizenzierung
von Metso-Softwareprodukten geltenden
Vereinbarungen und Bedingungen
beschrénken sich auf die im Vertrag zwi-
schen Metso und dem Kunden schriftlich
festgelegten Punkte. Die in diesem
Dokument gemachten Angaben, einschliel3-
lich Angaben zur Kapazitat, zur Eignung fur
einen bestimmten Gebrauch oder zur
Leistung des Produkts dirfen weder als von
Metso abgegebene Garantieversprechung
angesehen werden, noch erwdchst daraus
eine Haftung seitens Metso.

Unter keinen Umstanden ist Metso haftbar
fur beildufige, indirekte, besondere Schaden
oder Folgeschaden (einschliel3lich
Ertragseinbuf3en), die durch ungeprifte
Bezugnahme auf dieses Dokument und die
darin enthaltenen Informationen entstehen.
Dies gilt auch, wenn Metso auf die
Maoglichkeit derartiger Schaden hingewiesen
wurde, davon Kenntnis hatte oder Kenntnis
davon hatte haben mussen.

Metso, 2010. Alle Rechte vorbehalten.



Expect results

Das ist unser Versprechen an unsere Kunden und der
Kern unserer Strategie.

Diese Einstellung haben wir alle bei Metso weltweit
gemeinsam. Wir sehen unsere Aufgabe darin, Ergebnisse
zu schaffen, indem wir unseren Kunden bei der
erfolgreichen Verwirklichung ihrer Ziele helfen.

Weil Sie Ergebnisse erwarten.

) metso

Metso’s Mining and Construction Technology, Lokomonkatu 3, PO Box 306, FI-33101 Tampere, Finland
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